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MATERIAL POTRUBNEJ SIETE REGULACNYCH ARMATUR PP P or
VYKUROVANIE A CHLADENIE POTRUBIE - HLA)/NE ROZVODY V STROJOVNI, POD STROPOM . ’
AV JADRACH SU NAVRHNUTE RURY VIEGA TEMPONOX) POZADOVANY TLAK PRE 763,12 m?
IZOLACIE POTRUBNEJ SIETE  (VYHLASKA €.282/2012Z.2.) ODBERNE ZARIADENIE
VYKUROVANIE A CHLADENIE BEZ REGULACNYCH
. ARMATUR
POTRUBIE - VEDENE V PODLAHE AV STENE
TEPELNA IZOLACIA TUBOLIT-S HRUBKY 9-25 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - VYKUROVANIE
POTRUBIE - VEDENE V JADRE A POD STROPOM
TEPELNA 1ZOLACIA TUBOLIT-DG HRUBKY 5-30 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - VYKUROVANIE o .
POTRUBIE - VEDENE V JADRE A POD STROPOM Ventil STAD25
TEPELNA 1ZOLACIA AF/ARMAFLEX HRUBKY 10-45 mm, PRE VSETKY DIMENZIE - CHLADENIE
S0 09 - S-JTSK = 0,000 = 137,200 m.n.m.
POZNAMKA
Pri prechode cez murivo a stropy nesmie byt izolacia prerusend a musi byt opatrena prechodkou o NAZOV PROJEKTU CAsT OBSAH
4 v mi A | ipoZi 5 SOCIALNO-KOMUNITNE CENTRUM,
napr. z novoduru a utesnena v mieste prechodov cez poZiarne Useky protipozZiarnou ucpavkou. V 1-[ S T A P 2 5 SOCIALNO-KOM E1.4 VYKUROVANIE A POdOI'yS 2 NP
\?\?K%hlfgviﬂ(?z%ﬁlfgéﬁ\éALEL’?EQEI%%&KSEPOTRUBlE entl NAZOV STAVEBNEHO OBJEKTU CHLADENIE Rozvodné potru bie
- SO 09 - SOCIALNO-ZDRAVOTNE U
DIMENZIA | UK CHL |DIMENZIA | UK CHL |DIMENZIA | UK CHL NIZKOKAPACITNE ZARIADENIE (SZNZ - chladiacej vody
POTRUBIA
POZNAMKY KOD PROFESIE - ™~ DATUM CISLO VYKRESU Autor navrhu
DN15 13mm 15mm DN40 20mm 40mm DN100 19mm 45mm / NIA
S.r.o.
DN20 | 13mm | 19mm DN50 | 30mm | 45mm DN125 | 25mm | 45mm ] T ”, , VYK \ | 10/2025 E1.4.4
0,
DN25 13mm 25mm DN70 30mm 45mm DN150 25mm 45mm 1. VSETKY POTRUBIA SPADOVAT V SMERE OD ODVZDUSNOVACICH VENTILOV V SPADE 0,3%. / : Zodpovedny projektant
DN32 20mm 35mm DN80 | 30mm | 45mm DN200 | 25mm | 45mm 2. PRE KOTVENIE POTRUBI ODPORUGAME POUZIT TYPOVE PRVKY HILTI (ZAVESY, KONZOLY, OBJIMKY...). o @ STAVEB. OBJEKT FORMAT '\r/‘gp Z‘:;':'Iav Megiar
L e . . . L . Y Vv
- - 3. PRI KOTVENI LEZATYCH POTRUBI DODRZAT VZDIALENOSTI KOTVIACICH PRVKOV PREDPISANE VYROBCAMI POTRUBI. d \ / SO 09 12 x Ad Ing. Stanislav Megiar
MAX. VZDIALENOSTI ULOZENIA ZAVESOV (VYKUROVANIE - CHLADENIE) 4. REGULAGNE ARMATURY S PREDPISANYM NASTAVENIM VYREGULOVAT PRI UVEDENI DO PREVADZKY \ MIERKA STUPEK PD Miesto stavby
w aiqn " En NA PREDPISANY TEPLOTNY SPAD A POZADOVANY PRIETOK. v , . &. 27731457, 2773/458, 2773/459, 2773/460,
DN15,DN20 (1/2",3/4") 2.0-1,5m DN100,DN125 (4",5") 5.0 - 4,0m PIS OTNY SPAD A POZADO RIETO o POZADOVANY TLAK PRE clsLo ya 1-50 RP b A
5. ODVZDUSNOVACIE VENTILY OSADIT VZDY NA NAJVYSSOM MIESTE PRISLUSNEHO POTRUBIA RESP. ZARIADENIA. ODBERNE ZARIADENIE S g - .  karenska uliva. 900 27 Bermolakovo
DN25,DN32,DN40 (1",1 1/4",1 1/2") 3.0-2,5m DN150,DN200 (6",8") 6.0 -5,0m o , . , . . . x At ’
6. VYPUSTACIE KOHUTY UMIESTNIT PODLA SKUTOCNEHO VYHOTOVENIA POTRUBI V STROJOVNI NA NAJNIZSIE AJ S REGULACNYMI
DN50,DN65,DN80 (2",2 1/2",3") 4.0-3,0m MIESTO JEDNOTLIVYCH OKRUHOV. ARMATURAMI INVESTOR GEN. PROJEKTANT PROJEKTANT CASTI
DULOS, s.r. 0., N/A s.r.o. Ing. Stanislav Meciar
Stlovska 2 Kalingiakova 3, +421 948 800 208

Bratislava 821 05 Bratislava s.rninvestspol@upcmail.sk
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